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ТЕХНИЧЕСКИ УНИВЕРСИТЕТ – ВАРНА 

МАШИННО-ТЕХНОЛОГИЧЕН ФАКУЛТЕТ 

 

 

УТВЪРЖДАВАМ, 

Ректор на ТУ-Варна: 

 /проф. д-р Драгомир Пламенов/ 

 

 

К О Н С П Е К Т  

ЗА ДЪРЖАВЕН ИЗПИТ 

 
на специалност „КОМПЮТЪРИЗИРАНИ ТЕХНОЛОГИИ В МАШИНОСТРОЕНЕТО“  

ОКС „БАКАЛАВЪР“ 

 

 Раздел 1. МАТЕРИАЛОЗНАНИЕ И ТЕХНОЛОГИЯ НА МАТЕРИАЛИТЕ  

1.1 Якостни и пластични механични характеристики. Определяне на характеристиките при 

изпитване на опън, ударна жилавост, твърдост и умора. 

1.2 Стомани и чугуни. Класификация, основни характеристики, приложение. 

1.3 Технология на леярското производство – технологични особености при топене и леене на 

стомани, чугуни и цветни сплави. 

1.4 Обработване  на  металите  чрез  пластична  деформация – валцоване, обемно щамповане, 

щанцоване на листов материал. 

1.5 Заваряване на металите - основни характеристики на заваръчния шев, технологични 

особености при ръчно, полуавтоматично и автоматично заваряване с топими и нетопими 

електроди. 

1.6 Термична обработка на металите – обемно и повърхностно закаляване, отгряване, отвръщане, 

нормализация. Химико-термични обработки: навъглеродяване, азотиране, азото-навъглеродяване. 

1.7 Неметални материали – полимери, еластомери, стъкла, керамики и композити. Основни 

характеристики и методи за получаване на заготовки и изделия. 

 

Раздел 2. РЯЗАНЕ НА МАТЕРИАЛИТЕ И РЕЖЕЩИ ИНСТРУМЕНТИ 

2.1. Елементи на режима на рязане. Геометрични и конструктивни  параметри на режещите 

инструменти. Кинематика на процеса рязане и схеми на изрязване на прибавката. 

2.2. Топлинно и силово натоварване на режещите инструменти. Фактори, влияещи върху 

температурите и силите в зоната на рязане. 

2.3. Износване и трайност на режещите инструменти. Обработваемост на материалите. 

2.4. Инструменти от типа на ножове. Конструктивни и геометрични особености.  Експлоатация. 

2.5. Инструменти за обработка на отвори. Фрезови инструменти. 

2.6. Резбообработващи инструменти. Зъбообработващи инструменти. 

 

 Раздел 3. ТЕХНОЛОГИЯ НА МАШИНОСТРОЕНЕТО 

3.1. Технологични операции в металообработването – характеристики, възможности на процеса и 

елементи на технологичната система при струговане, фрезоване, обработване на отвори и 

шлифоване. 

3.2. Прибавки за обработваемите повърхнини на детайлите – формиране на прибавката, видове 

прибавки и тяхното определяне. Междуопреционни размери и размери на заготовката. 

3.3. Сглобяване на изделия – обща методика и последователност при проектиране на 

технологични процеси за сглобяване на възли и изделия, видове технологична организация на 

монтажа. 

3.4. Установяване на заготовките. Грешки. Базиране и закрепване. Видове бази. Грешки при 

установяване на заготовките . 

3.5. Настройване на технологичната система на размер. Грешки при настройване на 

технологичната система. Грешки от неточност на настройването.  
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3.6 Технологични методи за постигане на точността на затварящото звено. Методи на: пълната, 

частична и групова взаимозаменяемост, припасване и регулиране на размера на затварящото 

звено. 

 

Раздел 4. МЕТАЛОРЕЖЕЩИ МАШИНИ И ПРОГРАМИРАНЕ НА CNC СИСТЕМИ 

4.1. Металорежещи машини – универсални стругове, фрези и пробивни машини. Принципи на 

работа, технологични възможности, приложение. 

4.2. Металорежещи машини – зъбообработващи и шлифовъчни машини. Принципи на работа, 

технологични възможности, приложение. 

4.3. Металорежещи машини с цифрово програмно управление. Стругови, фрезови и хибридни 

CNC машини – принципна структура, основни компоненти и видове конфигурации, технологични 

възможности и приложение. 

4.4. Основни принципи при програмиране на машините със CNC системи. Координатни системи. 

Методи за интерполация между осите. Видове интерполации в равнината – линейна, кръгова. 

Структура и елементи на управляващата програма за CNC системата. 

4.5. Вградени цикли за обработки на стругови машини с ЦПУ: еднопроходни и многопроходни 

цикли за нарязване на резби; цикли за грубо и чисто обработване на ротационни и челни 

повърхнини; цикли за пробиване на отвори с прекъсване на стружката и обработване на челни и 

радиални канали при ротационни детайли. 

4.6. Вградени цикли за пробивни и резбови обработки на фрезови машини с ЦПУ. Вградени цикли 

за пробиване на отвори, нарязване на резба с метчик и разстъргване на отвори.  

4.7 Вградени цикли при фрезовите машини с ЦПУ за обработване на джобове и плата в 

призматични детайли с проста форма и с произволен контур (зададен от подпрограма). Функции за 

мащабиране, завъртане и получаване на огледален образ на контури. 

 

 Раздел 5. АВТОМАТИЗАЦИЯ В ПРОИЗВОДСТВОТО 

5.1. Автоматизация на машиностроителното производство. Основни понятия и определения. Цел и 

задачи на автоматизацията. 

5.2. Автоматизация на потока на детайлите. Автоматично захранване на работните машини. 

Магазини-събиратели. Бункерни захранващи устройства. Автоматични ориентиращи устройства. 

Отсекателни устройства. 

5.3. Гъвкави автоматизирани производствени системи (ГАПС). Основни понятия и определения. 

Класификация. Структура, компоненти и основни системи в ГАПС. 

5.4. Въведение в роботизацията. Класификация на промишлени роботи и манипулатори. Основни 

характеристики на промишлените роботи. 

 

 Раздел 6. CAD/CAM/CAE СОФТУЕР ЗА ПРОЕКТИРАНЕ И АНАЛИЗ НА ОБЕКТИ И 

ПРОЦЕСИ 

6.1. Обемно геометрично моделиране със специализирани софтуерни продукти. Видове CAD 

системи. Параметрично и непараметрично моделиране. Видове модели в 3D моделирането. 

Обемно параметрично моделиране – основни принципи, видове схеми на представяне. 

6.2. CAE софтуерни системи – приложение при проектиране в машиностроенето. Изчислителни 

методи. Последователност при дефиниране на симулационен анализ. Видове симулационни 

анализи – особености и приложение.  

6.4. CAM софтуерни системи – изисквания, видове, структурни елементи и приложение. Обща 

последователност на работа при САМ системите. Съставни модули и технологични възможности 

за обработване на различни видове детайли чрез САМ софтуер. 

6.5. Програмиране на обработката на ротационни детайли чрез САМ. Видове изходни данни. 

Технологични компоненти свързани с обработване на външни и вътрешни ротационни 

повърхнини, нарязване на резби, канали и пробиване на отвори. Симулации и постпроцесориране 

на обработките. 

6.6. Програмиране на пробивни и контурни обработки на призматични детайли чрез САМ 

софтуер. Видове изходни данни. Технологични компоненти свързани с обработване на отвори, 

резби, плата, джобове, контурни обработки. Симулации и постпроцесориране на обработките. 

6.7. Програмиране на 4 и 5-осни обработки а помощта на САМ софтуер. Позиционна и 

едновременна многоосна обработка. Технологични компоненти свързани с обработване на сложни 
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повърхнини. Стратегии за обработване на сложни повърхнини. Методи за водене на инструмента. 

Оптимизация на обработката на сложни повърхнини. Симулации и постпроцесориране на 

обработките. 

 

 Раздел 7. ВЗАИМОЗАМЕНЯЕМОСТ И ТЕХНИЧЕСКИ ИЗМЕРВАНИЯ 

7.1. Нормиране на изискванията за геометрична точност на изделията. ISO система за допуски за 

линейни размери.  

7.2. Допустими отклонения от форма, ориентация, разположение и радиално биене. 

7.3. Измерване на линейни и ъглови размери. Измерване на геометрични отклонения. 

7.4. Грапавост на повърхнините. Измерване на грапавостта. 
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